Ndgot om ”biltespinnare” i Toreboda - eller

ATT FORMA MED TRYCK

som man gor hos Hermanders AB i Toreboda

Toreboda ligger i norra Skaraborgs Lan och Vis-
tergétland. Hit kan man snabbt komma med X
2000, for har gar stambanan mellan Stockholm
och Goéteborg. Under sommaren kan man pa ett
helt lugnare sitt ta sig till Toreboda genom att
segla pa Gota Kanal eller varfor inte ta en kanal-
bat som stilla dngar pa genom de idylliska trakter-
na. P3 Gota Kanal ar det livlig battrafik hela
viagen fran svenska vastkusten till 6stkusten. Och
har mellan Vanern och Vittern skar kanalen rakt
genom Toéreboda samhille och passar pa att korsa

jarnvagen.

VID PENNA OCH KAMERA - UNO WIDSTROM UNO.WIDSTROM.HOLEMAKER.SE

Tiireboda dr ett sjudande
industrisamhalle med ett
femtiotal féretag i ett differenti-
erat niringsliv. Hir finns minga
tillverkande féretag med olika
branschinriktningar som t.ex
Arno Metall, Daloc, Polyteknik,
Elicom, Todo, Téreboda Limtri
m.fl. m.fl. Idag skall vi upphélla
oss vid ett verkligen unikt fore-
tag 1 Téreboda:
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HERMANDERS AB -
TRYCKSVARVNINGS-
SPECIALISTEN
Aktuell Produktion har besokt
det intressanta foretaget i Tore-
boda och triffat Jan Engstrom
som ir foretagsledare och del-
igare tillsammans med kompan-
jonen Anders Nyman.

Vad gér man nu hir?

Jo- genom speciell teknik som

En riktig “bal-
tesspdnnare”,
Christer
Gyllensten.
Nedan: Glada
miner fran

produktionen.

bygger p4 en 200 &r samlad erfa-
renhet s& formar man plat till de
mest otroliga och skéna rund-
formningar som man kan tinka
sig.

Tekniken heter TRYCK-
SVARVNING och Hermanders
1 Toreboda ir det foretag som 1
mer dn 50 ir specialicerat sig pd
sin denna nisch {6r formning av
plit och metallkvalitéer av
ménga slag. Idag ir man 20-talet
anstillda i ett effektivt foretag
med l8g administrativ besittning
— en kvinna Monica som tar
hand om det mesta 1 pappersvi-
gen i foretaget.

Produktionen gir for fullt
inom nischen
metallform-
ning och man
gor  verkligen
skil for ate
kunna kalla sig
for trycksvarv-
ningsspecialis-
ten.  Omsitt-
ningen ligger
idag pd ca 17
miljoner, vilket
ir bra med hinsyn till att materi-
alprocenten ligger en bit under
25 %. Med andra ord har man
alltss et hogt foridligsvirde!

Forts pd sid 22 »

AKTUELL PRODUKTION NR 8 — 2001 / PLAT & FOGNINGSTEKNIK



Hﬂm dl’?ﬂﬂ forts frén sid. 20 b

Chefen Jan Engstrém med firdig-
formad detalj fran Leicomaskinen.

En produktinformation fran 1911

Det blir en hel del material

man “trycker upp” under 3ret,
fér aluminium rér det sig om

g
100 ton!

Produktionen

Vi ska nu se nirmare p3 dagens
verksamhet i verkstin men forst
en beskrivning av trycksvarv-
ningstekniken, som den skrevs i
bérjan av seklet, men 4ndj gil-
lande som teknikinformation
idag!

Vidstdende produktionsinfor-
mation och metodbeskrivning
kunde som sagts lika girna vara
fran idag om man tar bort gam-
melstafningen!

Tekniken bygger pd gamla tra-
ditioner och yrkesskicklighet
och de garvade killarna hos Her-
manders kan med stolthet visa
sin tryckkinsla” nir de kér pro-
dukterna.

"Baltespinnare”

en definition frin ett uppslags-
lexikon siger: "deltagare i tve-
kamp med kniv, fastbundna vid
varandra med bélte. Kampen om-
talas i sigenform fran Smdland
och Norge”.

Undertecknad kan inte undgi
att gora en viss jimforelse med
den gamla fina tekniken som en
riktig trycksvarvare har 1 blodet.
Tar man bort kniven i tvekam-
pen och ersitter den med ett an-
tal specialverktyg och i stillet
for motstdndaren i tvekampen
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Om metalltryesning

“MHetalltryesning afser atf i etf enda stycte framstiti
metalivacor af cylindrist, tonist eller icreguldc form med
tunna odggac fran en § allminet rund plat ap Goppor,
migsing, 3in6, aluminfum jirn mjust stal siloer, guld
nysiloer etc. Snart sagt hoilten metall som helst tater
sig bearbefag under en shicslig metallfryckares hano,

&n mingfald actitlar tilloettns genom tryctning och an-
pindes for fabrication ao torpeder, sepatatoret, lampor,
tossactislor, guldsmedsatbeten mm.

&n metalltrycsare maste vara § begittning of saval
styesa gom intelligens, 6a o6 manga tillféllen somplicera~
oe former uppteycsas endast med byilp of de olisa teycs-
stilen, utan anvandande af for formen passande sperial-
patron,

316 sadana tillfallen soiljet sig 6en duglige metall-
teyesaren fran fusseren - “pahopparen” - hoilten hic -
i atillet for att tryesa foremalet § et stycse - uppoelar
Setsamma i flera Selat. hoilsa sedan sammaniodns Hoar-
eftec I66fogarna G6lins med slimpiga snirslar och orna-~
menter.

Be ryssn metallteyctaena 1de utfora oyligt arbete hoarfor
oe | aticlighet vibnag sta betydligt efter tysta eller
soensta me(allttuttsucef Be senare har namn om aig aft
para Oe bista.” ‘

~& 1200 x 6 mm,

uff rondelf fore formning.

star sjilva trycksvarven — d4 har
man en fredlig biltespinnare
som ir férankrad vid sin maskin,
trycksvarven, med ett brett li-
derbilte — just for att med kraft
och mothéll kunna forma pli-
timnet med verktygen runt den
roterande matrisen. Ett pifres-
tande arbete fér rygg, ben och
armar!

Ett par riktiga "biltespinnare”
och yrkesmin med tradition och
erfarenhet triffar vi pg vid sina
resp. trycksvarvar hos Herman-
ders. M6t teamet Christer Gyl-
lensten och hans kompis Lars
Jonsson, de arbetar sida vid sida i
var sin trycksvarv. Christer job-
bar just nu med att trycka stora
reflektorer f6r belysning och
Lars han smirglar och putsar en
firdigtryckt ringdetalj som se-
dan skall klarlackas for att f3 sin
slutliga finish.

Trycksvarvning -
formningsteknik med stora
mojligheter
Onskar man en rund form i me-
tall kan alltid metoden trycks-
varvning vara ett bra alternativ
gentemot andra metoder som
t.ex. djupdragning. Trycksvary-
ning kriver inga hoga verk-
tygskostnader och ger dirfor
mojlighter att snabbt kunna ta
fram en nollserie och prototyper
och direfter kan man 6verg3 till
lingre serieproduktion.
Tillsammans med kunden,
som 1 allminhet vet vad han vill
ha f6r produkt, skissas forslag,
man viljer limpligt material och
bista produktionsmetod och
snart 4r en optimal l¢sning fram-
me {6r att trycka upp vilforma-
de och skéna skapelser i plit och
metall.
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Ny teknik

Aven metalltryckning har ge-
nomgatt moderniseringar under
senaste dren och man har natur-
ligtvis f3tt in CNC-styrningar
och program fér tekniken. Che-
fen Jan Engstrom visar runt i de
rymliga  produktionslokalerna
pa hela 2500 m2 och pekar ps en
rad effektiva nyinvesteringar
inom moderna trycksvarvar.
Inom de senaste &ren har man
investerat i mer in tre program-
styrda trycksvarvar och detta
har naturligtvis gett resultat. I de
nya CNC-styrda maskinerna ir
det inga “biltespinnare” som
kor utan hir styrs verktygen av
dataprogram mot den roterande
platrondellen tills den fitt de av-
sedda runda formerna enligt
CNC-programmet.  Gammal
teknik och modern program-
styrning gir nu hand i hand i en

Gunnar Hermansson med nya LEICO trycksvarv

Lars Jonsson
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Christer Gyl-
lensten...

... saker pa hand.

ny utveckling inom trycksvarv-
ning.

Investering i tryck!
Det har varit full fart hos Her-
manders under de senaste fyra
dren di man investerat fér sju
miljoner i CNC-styrda trycks-
varvar, rondellsaxar och &vrig
utrustning for verksamheten.

Den allra senaste investering-
en ir minsann ingen dilig grej.

Norra Europas stérsta trycks-
varv dr en CNC-styrd anligg-
ning som kommer frdn Leico i
Abhlen, Tyskland. Maskinbeteck-
ningen ir Leico PNC 118. En
hiftig maskin som tar rondeller
upp till 1800 mm och i tjocklek 6
mm fér rostfritt, 8 mm for stil-
plt och 10 mm fér aluminium.
Det ir Ravema AB i Virnamo,
med tryck av deras Gunnar
Thoursie, som levererat den hir
bjissen till automatisk trycks-
varv, vigande 22 ton.

Hur automatisk den in ir s
miste ju anliggningen program-
meras, imnesladdas o.s.v. Hir

méter vi Gunnar Hermansson ’

Séren Linder med rondell och firdig burk.
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Hermanders AB

forts fran sid.23

som ir en erfaren medarbetare
hos Hermanders sedan 1985. D4
fanns det bara tvd trycksvarvar,
beritter Gunnar, som nu svarar
for produktionen i den nya, sto-
ra trycksvarven.

Just idag, nir vi besdker Her-
manders 1 Toéreboda, formar
man en laserskuren rondell som
kommer frin en norsk kund,
Frank Mohn 1 Bergen. Rondel-
len har en diameter pd 1200 mm 1
6 mm rostfri plit. Den tillverkas
dven 1 mindre storlekar och an-
vindningen fungerar sedan som
bottnar 1 hydrauliska drine-
ringspumpar som anvinds i tan-
kar pd oljefartyg. Det hir ir en
stor och viktig produkt fér Her-
manders som till stor del belig-
ger den nya trycksvarven. En an-
nan produktion i denna Leico-
maskin ir stora, trycksvarvade
baktrig till Mor Annas Pep-
parkakor!

Ja, investeringar 1 maskiner,
datorer och 6vrig utrustning fér
c:a sju miljoner under fyra &r har
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gett Hermanders betydande re-
surser inom omrddet trycks-
varvning och nu 6kar man fort-
lépande orderstocken. Man har
innu inte behdévt ndgon skift-
géng 1 trycksvarvarna men koér
nigra av dem under férskjuten
arbetstid.

Hela personalen kommer frin
”bygda” runt Téreboda, vilket
enligt VD Jan Engstrém (som
sjilv dr “utsocknes?) ir en stor

Automatsvarvar i rad.

tillgdng med sin samlade erfa-
renhetsmassa pd 200 4r.
Trycksvarvning dr, som Jan si-
ger, ett ganska okint begrepp
och kunskapen och tekniken
finns inte att himta 1 handbéck-
er. Dirfor dr vi ndgot av missio-
nirer i denna unika bransch och
torsoker frilsa kunder och in-
tresserade till att tro pd oss
trycksvarvningsspecialisten! -
slutar Jan Engstrém med efter-

tryck! &

Bittre in sd har kan det inte bli!

Skona former fran Hermanders —
trycksvarvningsspecialisten.
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